KNARR

ESCALA: 1/35
Longitud: 440mm
Anchura: 300mm

Altura: 400mm

HISTORIA:

Knarr es un tipo de barco mercante vikingo desbraara el comercio con el asia lejano. El knarr
era de una construccion muy robusta que debidirdas condiciones atmosféricas desfavorables
del mar abierto. Para la creacion de este modaleehvido como muestra el knarr encontrado no
lejos de la ciudad danesa Roskilde y denominadmc®kuldelev 1, segun el lugar de hallazgb.
barco fue construido en Noruega, entre los afio® $AD50, en su mayor parte de roble y pino. El
barco tenia la longitud de 16,3m y la capacidadaiga alcanzaba a 24ton.

Lista de instrumentos recomendados:
1) cuchillo de modelista o bisturi
2) mini taladradora

3) taladros de 1,5mm de diametro
4) papel lija de diferente aspereza
5) tijeras

6) pinzeta

7) pinzas para ropa o clavijas

8) lapiz

9) regleta

10) juego de limas aguja

11) maquina de coser

12) mini torno

Antes del comienzo de la construccion:

Antes del inicio de la construccion, es necesago tuidadosamente las instrucciones de
construccion y durante la construccion mantensetaiencia de los pasos de montaje. Recorte cada
una de las partes, utilizando hojas, empleand@agp)aorte cada una de las piezas cuidadosamente
con un cuchillo filo. Antes del encolado de piezamtrole si las diferentes partes pegadas
concuerdan, eventualmente corrijalo. Duranteeblado, pintado, lacado y en el transcurso del
trabajo con otros productos quimicos, es necesarntlar esmeradamente el lugar de trabajo

Pintura:

Los barcos de madenaara la proteccion del casco contra el efecto gigh anarina y los insectos
dafinos de la madera, se impregnaban con una nmeszbtlase de brea, con lo que tomaban un color
rojo marrén hasta negr&n el modelo, este efecto se puede lograr por gmaadn de cada una de
las piezas del casco con algun mordiente os&incembargo, la impregnacion se debe realizar
antes de su encoladm cubierta tenia el color original de la maderaea, es suficiente aplicar

laca sin color, en la cubierta.

Doblamiento de la madera:

En la construccion del modelo, es necesario daljamas tracas antes de su pegamiento, para que
éstas, después del pegamiento, no restallen oejuigoda la tension interior de doblado no se
despeguen. La madera se pone mas flexible al ertada en agua hirviente. Lo ideal es dejar que
la madera a ser doblada se empape en agua apeolora) antes del propio calentamiento.

Después de aprox. 10 — 15 minutos de calentamsenpaiede probar si es posible doblar la madera.
Se puede doblar alrededor de cualquier objetodeitio, o se puede adquirir, en casas
especializadas, dobladoras destinadas a esteofiméls sencillo es hacerlo con ayuda de dobladoras
eléctricas, corrientemente accesibles en ventaiedigadas. Al doblar las piezas, es necesario
obtener radios muy pequefos; en el caso de maffieibebnte doblable, se debe proceder en
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varios pasos hasta lograr el radio requerido.

Procedimiento de construccion del modelo:

I) Esqueleto del casco:

a) A ambos lados de la quilla 0, trace con lapézdordes de las tracas, de acuerdo al plano.

b) Encaje a la quilla 0, las cuadernas 4,5,6,124185. Luego, a las cuadernas 3 y 16 encaje las
cubiertas 19 y 20 y después encaje ambas cuaderlaasguilla 0 y cada cuaderna encole a las

cubiertas 19 y 20 y a la quilla 0. A continuaciomaaguilla encole las deméas cuadernas 1,2,7-

11,17,18. Tenga cuidado que las cuadernas formetaauilla &ngulo recto.

c) A la proa y popa del barco encole las cubietfag 22.




Il) Base de mastil:

a) Fabrigue la base de mastil encolando las pigzas24. Después del secado completo, esmerile
con papel lija la base de mastil a la forma redaddeA continuacion encola la base de mastil a la

quilla O.

IIa

[Il) Forrado de la cubierta:
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a) Forre la cubierta 19-22 con las tracas 25.




b) A la cubierta encole las tracas transversales 26

a) A las cuadernas 3-16, encole el marco de refugfz

IV) Colocacion de cuadernas en el casco:

b) Al marco de refuerzo encole las tracas transles<28. Luego, encole a las tracas transversales,
las cubiertas 26 y al marco de refuerzo 27 tamloigmefuerzos 29-35. A la cuaderna 14 encole la

tabla con orificios 36.



forma similar en el encolado de otras cinco tre&8&g1. Después del encolado de traca, esmerile
siempre las cuadernas, con papel lija, de manezdagsiguiente traca encaje justamente a la ya

cuadernas centrales y luego encélelas gradualmaestras cuadernas, desde el centro del barco a la
traca encolada.

proa y después también hacia la popa. Las tram@entlongitud algo mayor del necesario, por eso

a) El casco de los barcos viquingos fue constromo el método klinker de forrado de tracas, lo
gue significa que cada una de las tracas se cuP@nesta razon, es necesario mantener la
secuencia exacta de encolado de cada una de t&s taalas cuadernas. En primer lugar, es
siempre antes del encolado de los extremos derdasst a las rodas, rectifique la traca a la

necesario encolar las tracas mas bajas 36, adgacata quilla. Comience a encolar las tracas a las
dimension exacta requerida. Después del encolada tlaca 36 a estribor y a babor, proceda en

V) Forrado del casco:



b) A las tracas 41 y al marco refuerzo 27 encaeclaadernas 48-53. Luego, a los costados del
barco encole las vigas 54, los, antes del encotaddoblan a la forma requerida. Encole los
refuerzos 55 y 56 a la proa y a la popa.
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c) Forre el casco también con las tracas restaetes| orden 42-47. A la traca 47 en el estribor,
encole en la popa una sufridera para el remo dénti&Y. La posicion exacta de la pieza 57 se
encuentra en el plano, en escala 1:1.
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VI) Remo de timén:

a) Primero, encole las piezas 59 y 60 entre simegke a la forma redondeada y encoélelas en el
estribor de la popa, tal como se muestra en efididel plano, en escala 1:1. Esmerile tamieién
remo de timon para que la seccidn de la hoja adgjlagforma de gota y en el cuello la seccion sea
redonda. En el orificio taladrado encole el manglremo de timon 61. Luego, amarre el remo con
el cable 62 al casco del barco, en la forma diseBada figura.




VII) Mastil:

a) Fabrique el mastil limando madera redonda de &mendiametro, en la cima del mastil se
encuentra una ranura para el amarre de los cablebahque y un orificio de 1,5mm para el cable
de mando de la verga.

b) Amarre al mastil la cordeleria de obend@@mero, en los lugares de sujecion de la cordetbi
obenque al casco, taladre orificios de 1mm de eligofen el marco 27 cuatro orificios a cada lado

del barco y en la roda delantera un orificio). Lajedeje pasar por estos el cable 62 y amarrelo con
nuda
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VIII) Verga:

a) Perfile la verga 65 empleando madera redondetie de diametro.

b) A la verga amarre el cable destinado a la supidajada de la vergduego el segundo extremo
del cable introduzca en el orificio del mastil yrpuoedio de las poleas 66, amarrelo a la viga
transversal, tal como muestra la figura. Despuéar@ria verga al mastil. A los extremos de la
verga amairre los cables que sirven para el mand \erga y sus otros extremos amarre a la viga
transversal en la popa del barco.
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IX) Vela:

a) En el lienzo dibuje con lapiz los bordes ded®\67. A los bordes afiada todavia 10 mm a todos
los lados, para el ribete. Dibuje también con lafas costuras que dividen la vela en segmentos.
Después cosa a maquina las costuras anteriornragtglas y a continuacion recorte del lienzo la
vela inclusive los bordes. Seguidamente cosa eleibn contorno, tal como se observa en la figura.




b) Al contorno de la vela cosa el cable 62, de meagae en las esquinas de la vela surjan ojales de
aprox. 3 mm de diametro. A los lados de la velarestambién el cable 68.
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d) Amarre los terminales inferiores de la vela @ Vaas transversales con dos cables, a la vez,
refuerce un terminal de vela con la barra tens8ra_é barra tensora se encuentra en el plano, en
escala 1:1. Luego, amarre los demas cables guengiara el mando de la cordeleria, tal como se
muestra en la figura.

X) Pedestal
a) Encole el pedestal del barco con las pieza270-7

Xa
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XI) Carga:
a) Fabrique paquetes de carga. Primero, encofg@daas 73 y 77 entre si, luego envuelvalos con la
tela 74. Después amarre los paquetes con el hilo 68

b) Fabrique barriles. Primero, encole la estructigabarriles con las piezas 76,78 y 79. Luego,
encole las piezas 81 a las tapas de barril. Deggn@ése a la estructura las tracas 80. Por altimo
recorte las tiras de papel 83 y péguelos como &mtes del encolado de las tiras 83 pintelos de
color negro.

c) Coloque la carga en el barco.




Seznam sodastek:

NUmero
0
1-18
19,20
21,22
23,24
25

26

27

28
29-35
36-47
48-53
54
55,56
57
58-60
61

62

63

64

65

66

67

68

69
70,71
72

73

74

75

76

77

78

79

80

81

82

83

descripcion material cantidad
Quilla madera contrachapada 4mm  1U
Cuadernas madera contrachapada 4mm  1U
Paluba madera contrachapada 1mm 1U
Paluba madera contrachapada 1mm 1U
Pata 8fn¢ madera contrachapada 4mm  1U
Paluba chapa de madera 0,6mm 6U
Paluba viga 2x4mm 2U
Vyztuzny ram madera contrachapada 4mm  1U
Larguero viga 2x4mm 2U
Sistema de cuadernas madera contrachapada 481
Tracas madera contrachapada 1mm  2U
Cuadernas madera contrachapada 4mm  2U
Larguero viga 3x3mm 2U
Refuerzo madera contrachapada 1mm  1U
Sufridera viga 2x4mm 2U
Remo de timén madera contrachapada 4mm  1U
Remo de timén madera redonda 4mm 1U
Cable hilo 1,25mm 5m
Mastil madera redonda 8mm 1U
Clavija de obenque  madera contrachapada 1,5mm 9
Verga madera redonda 6mm 1U
Polea polea 5mm 2U
Vela lienzo 1U
Cable hilo 0,75mm 20m
Barra tensora madera redonda 4mm 1U
Pedestal madera contrachapada 3mm  1U
Pedestal madera contrachapada 3mm  2U
Cajas madera contrachapada 3mm 60U
Lona de carga lienzo 1U
Tabla con orificios ~ madera contrachapada 4mm  2U
Barriles madera contrachapada 3mm  7U
Cajas madera contrachapada 3mm 30U
Barriles madera contrachapada 3mm 14U
Barriles madera contrachapada 3mm 14U
Barriles chapa de madera 0,6mm 112U
Barriles chapa de madera 0,6mm 14U
Cable hilo 0,25mm 5m
Aro de barril hilo 0,75mm 20m
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